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Kundenauftragserfassung
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Produktionskontingen

Grobe Kapazitatsprifung erfolgt
auf Stuckzahl pro Tag

Mehrere Gruppierungen moglich

Antrieb, Trommel ...
Produktionswerk
Region in Deutschland

Ergebnis ist ein
Materialbereitstellungstermin an
einem noch machbaren
Produktionsslot

<l Startssite

SBP (1) 410

= sBP (1) 410

* < | Suchbegriff oder URL eingeben

SADd

Position:

Material:

Werk:
Waunschlf. Datum:
Ende WiedBeZeit:

Meng/Termin fix

Kompletilieferung  Liefervorschlag

40 Einteilung: | 1
RO-TOUR-TERMIN

RO Tour Terminfindung

1010 Werk 1010
20.10.2020

27.10.2020

Einmallieferung zum Wunschtermin : nicht méglich

Li/Best.Datum:

Volistandige Lieferung

Li/Best Datum:

Licfervorschlag

Li/Best.Datum,

20.10.2020 / 19.10.2020

27.10.2020 | / 19.10.2020

27.10.2020 / 19.10.2020

Weiter| —

Terminauftrag: Verfiigbarkeitskontrolle

> EIRICH

Kontingente: Kontingentsituation

A

Konting.-folge / Gruppe / Beschrankung Prioritat KontinMeng Zeitart Prifdatum Rickwartsverbrauch Vorwartsverbrauch Ze

Kontingentierobjekt Merkmalswertekonbination

periode  Beginn  Periodende

Andere Restriktion  Verbraucht

TOUR / 10 (Verkauf) / 1

TOURGRUPPE 1010, zPGO1L

.10.2020 12.10.2020 13.10.
.10.2020 13.10.2020 14.10.
.10.2020 14.10.2020 15.10.
.10.2020 15.10.2020 16.10.
.10.2020 16.10.2020 19.10.
.10.2020 19.10.2020 20.10.
.10.2020 20.10.2020 21.10.

2020
2020
2020
2020
2020
2020
2020

30 30

TOUR / 40 (Kapazitat) / 1

TouRoRaN. Z0en11

19.10.2020 19.10.2020 20.10.
20.10.2020 20.10.2020 21.10.
L1020y IO P0G PRI
22.10.2020 22.10.2020 23.10.

2020
2020
7070
2020

i\



4 ,...En! " Kontingentierungsobjekt v

TOURPROD  Tour Produktion

Auswahlbereich:

17.10.2020 - 26.10.2020

Kontingentierungsplandaten (1)

Warengruppe ‘ Status

Alctiv

Einschrankungs... 19.10.2020

Wie
Sequenzrestriktio
n

Pflege Produktionskontingent

20.10.2020

Suchen

21.10.2020

Q

Hinzufiigen  Status dndern

22.10.2020

Einschrankungsstatus dndern

23.10.2020

Kopieren

Verbrauch anzeigen

1500

26.10.2020

Léschen
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Kundenauftragserfassung

Nummerierung

Dispositionsstufen

MRP Planung
Menhrstufig

Anlage

ausgeplanter
Auftrage

> EIRICH
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Deckung Kundenauftragsposition mit Planauftrag

Pro Kundenauftragsposition wird
ein neues Zugangselement
generiert

Der Bezug zum Kundenauftrag
bleibt Uber samtliche
Produktionsstufen (fur
kundenindividuelle Materialien)

* Produkt:

Lokation: 1010

Elemente Perioden

Q YA

Planungsabsch...
“ & RO-RFOIM'
» (@ Kundene

Bestand

RO-RFOTMV_B in

Verf/BedD.

17.10.2020

15.10.2020
19.10.2020
17.10.2020
17.10.2020
23.10.2020
17.10.2020
22.10.2020
23.10.2020

_1117.10.2020

22.10.2020
23.10.2020

7102020

22.10.2020
23.10.2020

a A T =¥ Strategie

) RO RF-Jalousie MV (ser)

Pegging-Ubersicht Produktstamm

1010

2
A|||=2

Ver/BedZ.

14:40:24
00:00:00
08:45:00
14:40:24
14:40:24
00:00:00
14.40.24
16:00:00
00:00:00
14:40:24
16:00:00
00:00:00
144024
16:00:00
00:00:00

Blv

Kategorie Zugangs-/Bedarfselement

_Knd.Einzel 1063000010@SBPCLNT410

K-AUFT  1063/000010/1
PL-AUF 114124

"Knd Einzel 1068001003@SBPCLNT410

LABST MO1A/CC

K-AUFT  1068/001000/1

Knd Finzel 1068001100@SBPCLNT410
PL-AUF 114262

K-AUFT  1068/001100/1

“Knd.Einzel 1068001200@SBPCLNT410

PL-AUF 114263
K-AUFT  1068/001200/1

"Knd Einzel" 1068001300@SBPCLNTAT0

PL-AUF 114264
K-AUFT  1068/001300/1

Mehr ~

& cricy =

Produktsicht: RO-RFO1MV_B, Planversion 000

Z7q/BdMg. BestatMge Verfigbar Uber/Unter Trm.-Alert PP-fisiert Umsetzknz. N. peg-rel

0 "

2 ads o ok 2 = oo o
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Mehrstufige Stucklistenauflésung

Mehrstufige Stucklistenauflésung

Anlage entsprechender
Zugangselemente

Einkauf
Fertigung

Terminierung auf Basis von
Durchlaufterminierung und
Planlieferzeiten

Verursachende Bedarfe

VerfiBedD.
23102020 00:00:00 K-AUFT 1068/001100/1

<

B v|Ev|E& v

>

Pegging-Struktur Plantafel 1 Plantafel 2

"k = Strategie

VerfBedZ.  Kategorie Zug.—/BedEImt. Zg./BAMg. Produkinummer

1- RO-RFO1IMV_B

@ Auftragsdetails  Mehr v

Wunschmnge BME Produktbezeichnung

Kontext fir Planauftrag 114262 (Eigenf.), PV 000

1- ST RO RF-Jalousie MV (;

EIRICH

Mng.-Alert Prioritat Trm.-Alert Ziel Mrk-Alert Quelle Netz Alert Eintig.Dat|

N

Q BV (B

Auftrag

(@ K-AUFT 1068/001100/1
~ @ PL-AUF 114262
~ ] PL-AUF 114288
£] PL-AUF 114291
] PL-AUF 114287
£ LABST 1101A/CC
= BANF 10099250/000010
] PL-AUF 114286
£] LABST 11014/CC
~ £ PL-AUF 114289
£] LABST 11014/CC
~ ] PL-AUF 114285
£] LABST 11014/CC
] PL-AUF 114290
®: BANF 10099297/000010

R

Vo~ @ Menge v | |gf Menge

BedarfsEL.

K-AUFT 1068/0011

-BED 114262/0002
-BED 114288/0001
-BED 114262/0001
-BED 114287/0001
-BED 114262/0003
-BED 114262/0005
-BED 114286/0001
-BED 114262/0006
-BED 114289/0001
-BED 114262/0007
-BED 114285/0001
-BED 114262/0004
-BED 114290/0001

Zg./BdMg.
1-

1

1

3,200

1
485,200
1

1
485,200
1
485,200

Pegging-Ubersicht

Gew.PegMng
o
1
1

Tat.PegMng
a
1
1

So.ResBed.
23.10.2020
23.10.2020
22.10.2020
22.10.2020
22.10.2020
22.10.2020
22.10.2020
22.10.2020
22.10.2020
22.10.2020
22.10.2020
22.10.2020
22.10.2020
22.10.2020
22.10.2020

BedZeit

00:00:00
00:00:00
15:39:00
14:58:29
15:39:00
15:37:00
15:39:00
15:39:00
15:37:00
15:39:00
15:37:00
15:39:00
15:37:00
15:39:00
15:38:59

VerfDat.

VerfZeit

22.10.2020 16:00:00
22.10.2020 16:00:00
22.10.2020 15:39:00
22.10.2020 14:58:29
22.10.2020 15:39:00
17.10.2020 14:42:23
22.10.2020 14:15:36
22.10.2020 15:33:00
17.10.2020 14:42:23
22.10.2020 15:39:00
17.10.2020 14:42:23
22.10.2020 15:39:00
17.10.2020 14:42:23
22.10.2020 15:39:00
24.10.2020 14:40:20

i\
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Produktionsplanungslauf & Erict =

Produktionsplanungslauf

~ @ Als Variante sichern... [ [ad Einstellungen fir Heuristk ~ Strategie ~ Mehr

< !: J Feinplanungsplantafel, Planversion 000
Globale Einstellungen

I n T & Optimieren... =] Umplanen <1 Ausplanen &% DS-Strategie... Profile... El Protokolle...

HIESIFNIEE - A

i Ressourcenteilbild

o
Simulationsversion: . s
Ressource Kurzbeschreibung

*Planversion: | 000 o

*Zaitprofil: SAPOOL ‘e\ = |[v|[&][a]llx]][a]] e

* Propagierungsbereich: | SAPALL

WWC-RO-AW_1 |Antriebswelle '
Steuerungsparameter % WWC-RO-LP_10 Lamellenpacket
WWC-RO-M1_1 Montage RF

Protokolle anzeigen WWGC-RO-M2_1 Montage RF 1
WWC-RO-MA_1 Montage Welle und Motor
WWC-RO-SA_10 Sége

MWWC-RO-VP_10 Handverpackungsarbeitsplatz

Schritt 01: Stage-Numbering-Algorithmus fiir PP/DS Schritt 02: Produkt-Planung (Komp. nach Dispostufe) Schritt 03: Schritt 04: Schritt 05: Schritt 06

<> <>
Funktion/Heuristik: = Stage-Numbering-Algorithmus fir PP/DS i} .ﬂ:\usgeplante Auﬂlége
Heuristik: | SAP_PP_LLC 1 |0000001048000010@ [0000114197  [18.10.2020 RO-RF-JA2016 Fuhrungsschiene rechts MV | |
1 |0000001048000010@ [0000114138  [19.10.2020  RO-RF-JA2005 _ [Unterschiene MV i
Zeitprofil Schritt 01: | SAP001 1 |0000001045000010@ |0000114200 19102020 RO-RF-031530 |pberschiene 57/51 rollpeformt - MV 1
Strategieprofil: 0 [0000001063000010  [0000114124  [19.10.2020  RO-RFOIMV_B RO RF-Jalousie MV (ser) ! ]
1 |0000001063000010@ 0000114216  [19.10.2020 RO-RF-JA2017  Fihrungsschiene rechts MV ] ]
Optimierungsprofil: 1 |0000001063000010@ [0000114217  [19.10.2020 RORF-JA2005  [nterschiene MV i ]
1 |0000001063000010@ 0000114218  [19.10.2020  RO-RF-031530  [Oberschiens 57/51 roligeformt - MV | i
Planungsobjekt: 4 Produkte h 1 |0000001063000010@ (0000114220 19102020 RO-RF-JA2016  Fihrungsschiene links MV |
1 G o 1 |0000001063000010@ 0000114221 [19.10.2020 RO-RF-JA2025  |amellenpaket 30 mm i
- 1 |0000001068001010@ 0000114125 [15.10.2020  RO-RF-JA2016  Fuhrungsschiene links MV i
1 |0000001068001020@ 0000114126 [19.10.2020  RO-RF-JA2017  Fuhrungsschisne rechts MV ! |
X . i i 0 [0000001068001100  [0000114102 _ [19.10.2020 RO-RFOIMV_B RO RF-Jalousie MV (ser) N i
Selektion von Produkten fiir Bearbeitungsschritt 01 1 |o000001065001100@ 0000114238 15102020 |RO-RF-JA2016  Fihrungsschiene links MV 12 |
1 |0000001068001100@ 0000114239 [19.10.2020  RO-RF-JA2028  |amellenpaket 80 mm | |
Produktnummer: [ |RO* bis: [mf 1 |00000010653001100@ |0000114236 19102020 |RO-RF-031530 _[berschiene 57/51 roligefarmt - MV | |
Lokation: bis: 5 1 |0000001068001100@ 0000114235  [19.10.2020  RO-RF-JA2005  [nterschiens MV i |
1 |o000001068001100@ 0000114234 [19.10.2020 RO-RF-JA2017  Fihrungsschiene rechts MV |
Produktionsplaner: bis: = 1 |0000001068001110@ 0000114127 [19.10.2020 RO RF-JA2016  Fuhrungsschiene links MV |
1 |0000001068001120@ 0000114128 [19.10.2020  RO-RF-JA2017  Fuhrungsschisne rechts MV |
Planungsgruppe: bis: o 0 |0D00001068001200  [0000114105 _ [19.10.2020 |RORFOIMV_B RO RF Jalousic MV (ser) i
Mit Planungsvormerkung: 1 |0000001068001200@ 0000114225  [19.10.2020 RO-RF-JA2017 Fuhrungsschiene rechts MV ]
1 |0000001068001200@ 0000114220 [19.10.2020  RO-RF-JA2005 _[nterschiene MV |
|




Auswertung Planungslauf

« Ungedeckte externe Bedarfe

Ungedeckte externe
*  Welche Bedarfe ermitteln

Kundenauftréage/Lieferungen sind
aktuell nicht gedeckt

*  Wie kann die Planungssituation
geldst werden

« Ungedeckte interne Bedarfe Produktiibersicht

Wie extern nur zu internen Bedarfe

e Produktubersicht

 Ubersicht Uber den Planungsstatus
einer kompletten Produktgruppe

Ungedeckte interne
Bedarfe ermitteln

> EIRICH

Massenubertragung
oder Umsetzung
von Auftragen

=

——
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Ungedeckte externe Bedarfe > EIRICH

«  Welcher Kundenauftrag ist
Unte rdeth? ¥ Ungedeckte externe Bedarfe ermitteln v a 0 ® A #{

Standard *

Filterleiste ausblenden  Wiederherstellen  Filter (1) m

. ? sUnterdeckungsdefinition Zeit bis Bedarfstermin:
«  Welche Menge ist ungedeckt:
Positionen (37)
Material Offene Menge Fehimenge Dedarisdeckungssiatus Betroffener Auftrag
(Arb
RO-RFO1 KunAuf-1043-10
M 12.10.2020
- Kommt ein Zugangselement zu
RO-RFO1 KunAuf-1044-10

12.10.2020
RO VC-RF-Jalousie

spat?

RO VC-RF-Jalousie

MGS GmbH Test
KunAuf-1046-10
MGS GmbH Test
RO-RFO1 KunAuf-1048-10
13.10.2020 Verspatet
RO VC-RF-Jalg MGS GmbH Test
RO-RFO1 KunAuf-1045-10
13.10.2020

RO VC-RF-Jalousie MGS GmbH Test

« Auswertung pro Bedarfselement S

RO-RFOIMV_B
RO RF-Jalousie MV (ser)

KunAuf-1047-10
MGS GmbH Test

KunAuf-1063-10
15.10.2020 Verspétet
Telegiirtner Karl Gartner GmbH

RO-RFOIMV_A KunAuf-1061-1300
15.10.2020

RO RF-Jalousie MV (ser) Fachhandler PREMIUM (PGA)

RO-RFOIMV_A KunAuf-1061-1200

15.10.2020

Versnatet

i\



Ungedeckte interne Bedarfe

«  Welcher
Fertigungsauftragsbedarf ist

<

unterdeckt?

*Unter

SAP4 } Ungedeckte interne Bedarfe ermitteln v ;

—

deckungsdefinition:

Bestelite Bedarfe

«  Welche Menge ist ungedeckt?

« Kommt ein Zugangselement zu
spat?

« Auswertung pro Bedarfselement

Kompanente

RO-RF-031530MV_B

Oberschiene 57/51 rollgefarmt - My
RO-RF-JA2005MV_B

Unterschiene MV
RO-RF-JA2016MV_B
Flinrungsschiene links MV
RO-RF-JA2017MV_B

Fiihrungsschiene rechts MV

fstermin

Bedarfstermin

26.10.2020

26.10.2020

26.10.2020

26.10.2020

Mengenibersicht

Offene Menge

1st

Fehlmenge

Filterleiste ausblenden

Bedarfsdeckungsstatus

(Arbsitstage)

1 Tag Verspatet

1 Tag Verspatet

1 Tag Verspatet

> EIRICH

a 0@ 4 &

Wiederherstellen ~ Filter (1) E

Betroffener Auftrag

Fe-Aul-1001467
RO-RFOIMV_B
Fe-Auf-1001467
RO-RFOIMV_B
Fe-Auf-1001467
RO-RFOIMV_B
Fe-Aul-1001467
RO-RFOIMV_B



Massenumsetzung

Mehrere Beschaffungselemente
kdnnen gleichzeitig umgesetzt
werden

Alerts (Mengen- und
Zeitprobleme werden direkt
angezeigt)

Merkmale (aus dem
Kundenauftrag) konnen direkt
visualisiert

Direkter Absprung in die
Materialdisposition

G

VerfiBedD.

21.10.2020
21.10.2020
26.10.2020
26.10.2020
26.10.2020
26.10.2020
26.10.2020
26.10.2020
26.10.2020
06.11.2020

Ver/BedZ
15:39:00
15:39:00
12:44:11
12:44:11
12:44:14
12:54:11
12:54:11
12:54:14
12:54:14
23:59:59

Kategorie Zug -/BedElmt.

BANF
BANF
BANF
BANF
BANF
BANF
BANF
BANF
BANF
BANF

10099730/000010
10099731/000010
10099900/000010
10099882/000010
10099879/000010
10099898/000010
10099880/000010
10099899/000010
10099881/000010
10099876/000010

Zugangssicht, Planversion 000

B2 Strategie Mehr ~

Zg./BdMg. Bestat Mge Produktnummer

1

0 RO-RF-JA2028

0 RO-RF-JA2028

0 RO-RF-JAZ002MV_B
0 RO-RF-JA5000_B

0 RO-RF-JA5000_B

0 RO-RF-JA2002MV_B
0 RO-RF-JAS000 B

0 RO-RF-JA2002MV_B
0 RO-RF-JA5000_B

0 RO-RF-JA5000_B

Wunschmnge BME Produktbezeichnung

0 sT
0sT
0 sT
0 sT
0 sT
0 sT
0 sT
0 sT
0 sT
0 sT

Lamellenpaket 80 mm

Lamellenpaket 80 mm

E-Antrieb fur 60/80 mm Behange MV (ser)
Kasten Umlagerung

Kasten Umlagerung

E-Antrieb fur 60/80 mm Behange MV (ser)
Kasten Umlagerung

E-Antrieb fur 60/80 mm Behange MV (ser)
Kasten Umlagerung

Kasten Umlagerung

/
EIRICH —=
[ ]

15



Produktubersicht

 Ubersicht tiber alle Materialien
der jeweiligen Selektion

* Anzeige von

 Unterdeckungen
Uberdeckungen
* Reichweiten

« Bestanden, Zugangen,
Abgangen

* Direkter Absprung in die
Materialdisposition

SAPS

Mehr

Produkte : 63 Fehler | 42 Warnungen © 19 Info. - 9
% fPsicht | BEProduktplantafel

sicht : Produkt Info. | | |3

v PLPY

P Pro,

£ RO-RF-JA2002MV_A
RO-RF-JAZ002MY_B
RO-RF-JAZ002MV_C
RO-RF-JAZ014MV_
RO-RF-JAZ018MV_,
RO-RF-JA2091
RO-RF-JAS000_B
RO-RF-SCHIENE
RO-RF-SCHIENE_C
RO-RF-JAZ002MV_B
RO-RF-JAZ002MV_C
RO-RF-JAZO02MY_C
RO-RF-JA2002MV_C
RO-RF-JAZ002MV_C
RO-RF-JAZ002MV_C
RO-RF-JA2002MV_C
RO-RF-JAZ002MV_C
RO-RF-JAZO02MY_C
RO-RF-JA2002MV_C
RO-RF-JA2002MV_C
RO-RF-JA2002MV_C
RO-RF-JAZD02MV €

E-Antrieb fur 60/80 ..
E-Antrieb fur 60/80 ..
EH-Antrieb fir 60/80
Schrauben RO1
Raffstare RO1
Handkurbel RO1
Kasten Umlagerung  RO1
Schiene (Rohmaterial) RO1
Schiene (Rohmalerial) RO1
E-Antrieb fur 60/80
EH-Anfrieb fur 60180 .. RO
EH-Anfrieb fur 60/80 .. RO
EH-Antrieb fur 60/80 ...
EH-Anfrieb fur 60180 ..
EH-Antrieb fur 60/80
EH-Anirieb fUr 60180
EH-Anfrieb fur 60180
EH-Anfrieb fur 60180
EH-Antrieb for 60180
EH-Antrieb for 60180
EH-Antrieb for 80/80
(FI-:—AnInEh fur 80780

Lokati
1010
1010
1010
1010
1010
1010
1010
1010
1010
1010
1010
1010
1010
1010
1010
1010
1010
1010
1010
1010
1010
1010

Zeitzone HocBME Max. Unter Max. Uber. MaxVerspdt Bestand Zugange Bedarfe Vorplanu

CET
CET
CET

CET
CET
CET
CET
CET
CET

F

ST
sT
sT

sT
ST
ST
ST
M
M

ST
ST
sT
sT
sT
sT

ST
ST
ST
sT
sT

sT
sT

Produktubersicht

10.000
10,000

10,000
10,000
8,000

9.900, .

10,000
50,000

10.45.
600,0.

Tr.

MngMr...Ne...

> EIRICH

Reichweite AL
9.999,99
9.999,99
9,899,809
9.999,99
9.999,99
9.999,99
9.999,99
9.999,99
9.999,99

143-
0,14
0,20
0,14
0,16
0,15
021
0,15
0,18
0,16
0,17
0,16
018

Beenden

Reichweite AL ¢
9.999,99
9.999 99
9.999,99
9.999,99
9.999,99
9.999,99
9.999,99
9.999 99
9.999,99

1.43-
9.999,99
9.999,99
9.999,99
9.999 99
9.999,99
9.999,99
9.999,99
9.999,99
9.999,99
9.999,99
9.999,99
9999 99

16



Planungs- und Produktionsprozess

Kunaenauftrags-
erfassung
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Produktion planting
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Einplanung

Automatisierte /
manuelle Einplanung

Kapazitatsbetrachtung

Incl. Personal

Reihenfolgeoptimierung

> EIRICH

T

18



Automatisierte Einplanung Varianten

« Automatisierte Einplanung

* Werksubergreifend
*  Stucklistenubergreifend
*  Merkmalsbasierend

« Unter Verwendung von

+ Heuristiken

* Individuell angepassten Heuristiken
» Standard Optimierer

* Externer Optimierer

> EIRICH

Eigene
Algorithmen

Optimierung

T

19



Produktionsplanung & Erict =

@ Funktionen:
1. Variable Heuristiken zur flexiblen

Anpassung des MRP Laufs
Mehrstufige, finite Kapazitatsplanung
Dynamisches und fixiertes Pegging

RUstoptimierung

Kontinuierlicher Input-Output

Integration von Netzplanen

Berucksichtigung von Personalpools

Werkzeugverflgbarkeit

© All for One Steeb

02.12.2020 08:43 20



= =
Automatisierte Einplanung " EIRICH "=

Einstellungen

Optimierungsprofil: | PZFINOL 4001905

Grundeinstellungen Auftrag; beitung Ressourcenverarbeitung Horizont Kosten Zusatzstrategien Experteneinstellungen

Maximale Laufzeit: [EEFNIREN Lj

Lauf bei erster Losung beenden : .
< E:! 'J Feinplanungsplantafel, Planversion 000

Gewichte und Gewichtsverteilung fur die Zielfunktion

v O $ O % & Optimieren.. 3] Umplanen <] Ausplanen =¥ DS-Strategie... 24 Profile...  [&l Protokolle...  Mehr v
Produktionsspanne: 1,000000 @ Totale Durchlaufzeit ‘ Q|| +E ¥|v||&| |a|& @ « ﬂ = || M & m 10 i || M - RS
@ Summe der Riistzeiten
0 Summe der Ristkosten 14,29% Ressourcenteilbild
Summe der Ristzeiten: 2,000000 B Maximale Verspatungskosten
0 Summe der Verspatungskosten Ressource Kurzbeschreibung
Summe der Ristkosten: 2,000000 i}ﬂ ff? tlﬂ lr! 1io 1|.1
WWC-RO-AW_1 ntriebswelle
WWC-RO-LP_10 | amellenpacket
Maximale Verspatungskosten: 1,000000 14,29% WWC-RO-M1_1 Montage RF o o o o o e Y
WWC-RO-M2_1 Montage RF 1 I o |
ferspat :
Summe der Verspatungskosten: 1,000000 Wwcro-mA_1 e Welle und Motor
MWWGC-RO-SA_10 Sige [T OO0 0
WWC-RO-VP_10 Handverpackungsarbeitsplatz 1]
Summe der Moduslﬁsten:
< €3
28.57% Ausgeplante Auftrége
1 [0020000428001000@ (000001001443 [19.10.2020 FO-RF-JAZDZS Lamaltenpakat 80 mm |
< €3
by Auftridge

1 |0000001043000010@ 0000114145 19.10.2020 RO-RF-JAZ017MV_C |
0 |0000001044000010 (0000114116 19.10.2020 RO-RFO1
1 |0000001044000010Q@ |0000114141 19.10.2020 RO-RF-JAZQ17MV_C O
1 |0000001044000010@ 0000114142 19.10.2020 RO-RF-JAZQ16MY_C O
1 [0000001044000010@ (0000114143 159.10.2020 RO-RF-JAZ00SMV_C [
1 |0000001044000010Q 0000114145 19.10.2020 RO-RF-031530MV_C [
o 10 (0000114117 19.10.2020 RO-RFO1
1 |0000001045000010@ 0000114215 19.10.2020 RO-RF-031530MV_C
1 [0000001045000010@ (0000114213 159.10.2020 RO-RF-JAZ00SMV_C [—
1 |0000001045000010Q 0000114212 19.10.2020 RO-RF-JAZQ16MY_C
1 [0000001045000010@ (0000114211 19.10.2020 RO-RF-JA2017MV_C [¥
0 (0000001046000010 (0000114118 19.10.2020 RO-RFO1
1 [0000001046000010@ (0000114210 19.10.2020 RO-RF-031530MV_C
1 |0000001045000010Q@ 0000114208 19.10.2020 RO-RF-JAZQOSMV_C [
1 [0000001045000010@ (0000114207 19.10.2020 RO-RF-JA2016MV_C |}
1 |0000001046000010@ 0000114208 19.10.2020 RO-RF-JAZO17MV_C (e
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Kapzitatsbetrachtung

Sage wwc-RO-SA_1010 001

& cricy =

UBERSICHT SCHICHTTABELLE VORGANGSLISTE
28 Tage -~ Auslastung
Auslastung
250
” B Unterlasi( 0% - 39% )
. Normale Auslastung( 40% - 79% )
200 . Volle Auslastung( 80% - 100% )
W Cberlast 101% and above )
= - NAT Unterlast( 036 - 39% )
DE‘" - NAT Normale Auslastung( 40% - 79% )
E NAT Volle Auslastung( 80% - 100% )
E L0 e L Il NAT Uberlast{ 101% and above )
50 101
5 1 s
A S O . & P & & & & & ° ° ° I T
s s s s s o Y P > Y 5 Y Y 5 o o 5 > > > > > o o
e T O A A S L A SO S SR AR SO SN SO SO A SO A S
SCHICHTTABELLE
Schichten (20) Laschen +
Datum Startzeit Endzeit Schichtdefinition SChlcmalﬁf:nf,ﬂt Ressourcenauslastung % Ausfallzeit Kapazitaten
%
19.10.2020 07:00 AM o 04:00 PM o v 50 | — 101% 1
o
20.10.2020 07:00 AM o 04:00 PM o9 ~ 50 0% 1

22



4 vl Feinplanungsplantafel, Planversion 000

w S & 3 Al " #5 Optimieren... 2] Umplanen +] Ausplanen =% DS-Strategie... 21 Profile... Protokolle... Mehr

NS IEIEEIERRNNEIENG] - 1 : IDISIrIOE] - | ESE] - N - N - i = e o jol

Ressourcenteilbild

i
Ressource Kurzbeschreibung = = i = o
1 | | |
O O I [ o o 1 ] T | 1 101 ] [ | | O O
| OO0 O 08 = | O OI | 3 | 100 = | ] O | |
oo O O O /|33 | | I | | O O I ] [ ] [ | I
OO I Iy I | o ] | I [ | 1 ] O O [
ROPPOOL_101 RO Personalpool I [ o e | — O I | | o [ o I I—
OOl I ] | ] O [CJ O0CC0ed
0 ba . — g /| = ]
I | E— (| / I
[ [— [
WWC-RO-AW_1 |Antriebswelle :
WWC-RO-LP_10 Lamellenpacket i
WWC-RO-M1_1 Montage RF 1 ] [ [ 11 ] [ ] BT T 1 I I ]
WWC-RO-M2_1 Montage RF 1 | [ T N N 1 1 | 0 [ ]
WWC-RO-MA_1 Montage Welle und Motor [ [ [T | I | I | I I [T |
WWC-RO-SA_10 Sage [TTT] T ITTT T T1T TT 11T T TTT TTT TTT TT 11 [ I I
WWC-RO-VP_10 Handverpackungsarbeitsplatz : ]
<> <> !
Ausgeplante Auftrage |
o3 I I <> I :
Auftrage |
n lruuul.nnnnluuumn |n.nnn-|-|.||-.|n|: RO NaleeTate Tul h I !
¢ > B | :
Ressourcenauslastung |
Ressource Kurzbeschreibung = = : = =
— 1 | i | |
10.0 :
0.0 i
8.0 :
T.04 1
6.0
ROPPCOOL_101 RO Personalpool
5.0+
4.0
3.0+
2.0
L0




Optimierung am Beispiel Sédge - Reihenfolge & Erict =

* Die unterschiedlichen Langen
stehen als Merkmal zur
Verfigung

..3 p 4 Feinplanungsplantatel, Planversion 000

Zuplanende Reinenfolge Zwischenablage

av BV (@

Ressource Auftrag Prioritat BedVerurs BedVerAuNr Bedarfsdatum Becarfszell  BedDatum Produkinummer Produkibezex hnung Vorg. Vorghenge MEin  Stardatu. Endedatum ENX—I‘E\I Rustgruppe RUSISChiuss.
pee i PP S e i s i B e
e T T S
. . ot e e L e
. e s e e i e
Imulierté manuelie e P . oo wrm wrpospion
e o e e e e
. . e e P e e e
R h f | | k e e T ey T ke
elimnento g e p anun g ann in e mintS s ptem et i
15102020 RO-RF-JA2016MV_8 Funrungsschiene Inks My 19,1020 16.10.2020 07.10100 ROLAENG.. 4100
. . . s i e w i SR
einem Al 0 rlth mus a b e b| |d et e s e Bl e
e s e i e e
Vo e a e SAuS Rane D
e e e . 0 e
We r e n 15102020 RORFJAZOTTMV A Fuvungsschicne rechis MV 191020 07-15D0 ROLAENG.. 4090
19.102020 RO-RFJAZ016MV_C Funrungsschiene rechis MV 191020 07:300 ROLAENG . 4200
19102020 RO-RF-JAZO17MV_C Funrungsschiene rechts MV 191020 07:3000 ROLAENG . 4200
19102020 RO-RF-031530MV_C Oberschiene 57/51 rodgeformt - 191020 07:3400 ROLAENG . 3320
o e e i 25 Sy
e i e o kit
i Mt s i o e
s il S ensiadnal S ) e
L . 19.10.2020 RO-RF-031530MV_C Oberschiene 5751 oagefom - 19,1020 07,4400 ROLAENG . 3320
e Automatisierte DurchfUnrun s . s
19102020 RORFAZDT7MV.C  Fihungsschien fechts MY 191020 074800 ROAENG.. 4200

RORFAZ00SMV.C  Unterschiene MV 191020 07 52 00 ROCKERG ™ $300™

méglich = = e o

 Berucksichtigung der
Wagennummer ebenfalls
moglich
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([ SAP

~ (S Planen
Zu planende Reihenfolge
A== b
Ressource Auftrag
VWVC—RO—SA_WWU_UUWLJ 0000114218 0 1010
WWC-RO-SA_1010_001 0000114145 0 1010
WWC-RO-SA_1010_001 0000114224 2 1010
WWC-RO-SA_1010_001 0000114160 0 1010
WWC-RO-SA_1010_001 0000114230 2 1010
WWC-RO-SA_1010_001 0000114155 0 1010
WWC-RO-SA_1010_001 0000114236 2 1010
WWC-RO-SA_1010_001 0000114165 0 1010
WWC-RO-SA_1010_001 0000114175 0 1010
WWC-RO-SA_1010_001 0000114170 0 1010
WWC-RO-SA_1010_001 0000114185 0 1010
WWC-RO-SA_1010_001 0000114180 0 1010
WWC-RO-SA_1010_001 0000114190 0 1010
WWC-RO-SA_1010_001 0000114195 0 1010
WWC-RO-SA_1010_001 0000114205 0 1010
WWC-RO-SA 1010 001 0000114210 0 1010
IRL eingeben

Planen & u Seiten vertauschen Mehr ~
=BV |EBv|E| v

Produkinummer Produkibezeichnung

RO-RF-JAZ017TMV_B
RO-RF-031530MV_B
RO-RF-JA2005MY_B
RO-RF-JA2016MY_B

Fahrungsschiene rechts MV 00...
Oberschiene 57/51 roligeformt - MV 00...
Unterschiene MV 00...
Fuhrungsschiene links MV 00...

& & Seiten vertauschen

=B |EBv|&E v d

Prioritat BedVerurs BedVerAuNr

0000114124
0000114116
0000114104
0000114113
0000114103
0000114114
0000114102
0000114112
0000114110
0000114111
0000114108
0000114109
0000114107
0000114106
0000114119
0000114118

Mehr ~

Bedarfsdatum Bedarfszeit

26.10.2020
1910 2020
26102020
19.10.2020
26.10.2020
19.10.2020
26102020
1910 2020
19.10 2020
19.10.2020
19.10.2020
19.10.2020
1910 2020
1910 2020
19.10 2020
19.10.2020

Vorg UVorgMr. Sp.. VorgMenge MEIn..

Reihenfolge nach Anp

07:10:02
07:47:15
07:00:02
08:22:00
07:00:01
08:06:00
07:05:02
07:52:00
08:16:00
08:46:00
08:32:00
08:36:00
08:56:30
08:50:00
09:12:00
09:20:00

assung

Feinplanungsplantafel, Planversion 000

Lok Produktnummer

. RO-RF-031530MV_B

RO-RF-031530MV_C
RO-RF-031530MV_B

. RO-RF-031530MV_C
. RO-RF-031530MV_B
. RO-RF-031530MV_C

RO-RF-031530MV_B
RO-RF-031530MV_C
RO-RF-031530MV_C

. RO-RF-031530MV_C
. RO-RF-031530MV_C
. RO-RF-031530MV_C

RO-RF-031530MV_C
RO-RF-031530MV_C
RO-RF-031530MV_C

. RO-RF-031530MV C

Feinplanungsplantafel, Planversion 000

1
1

VorgMenge MEin...
5 ST
2 8T
8T
2 8T
1 8T
2 8T
1 ST
2 8T
2 8T
2 ST
2 ST
2
3
2

ST
8T
sT
1 8T
2 ST

Startdatum
23.10.2020
1910 2020
23102020
19.10.2020
23.10.2020
19.10.2020
26102020
1910 2020
19.10 2020
19.10.2020
19.10.2020
19.10.2020
1910 2020
1910 2020
19.10 2020
19.10.2020

Startdatum
ST 26.10.2020
ST 26.10.2020
ST 26.10.2020
ST 26.10.2020

Startzeit Endedatum Endezeit
15:38:01 23.10.2020 15:48:01
07:30:00 19.10.2020 07:34:00
15:52:01 23.10.2020 15:54:01
07:40:00 19.10.2020 07:44:00
15:58:01 26.10.2020 07:00:01
07:40:00 19.10.2020 07:44:00
07:03:02 26.10.2020 07:05:02
07:44:00 19.10.2020 07:48:00
08:12:00 19.10.2020 08:16:00
08:16:00 19.10.2020 08:20:00
08:28:00 19.10.2020 08:32:00
08:32:00 19.10.2020 08:36:00
08:40:00 19.10.2020 08:46:00
08:40:30 19.10.2020 08:44:30
09:10:00 19.10.2020 09:12:00
09:16:00 19.10.2020 09:20:00
Startzeit Endedatum
07:16:02 26102020
07:16:02 26.10.2020
07:18:02 26.10.2020
07:18:02 26102020

Ristgruppe Ristschl.

ROLAENG..
ROLAENG
ROLAENG
ROLAENG...

2220
3320
2220

ROLAENG
ROLAENG
ROLAENG
ROLAENG...
ROLAENG...
ROLAENG...
ROLAENG
ROLAENG
ROLAENG
ROLAENG...

Endezeit
07:18:02
07:18:02
07:20:02
07:20:02

EIRICH

Zwische

SES
BedDatu
19.10.2C
21.10.2¢
19.10.2C
26.10.2¢
26.10.2¢
26.10.2¢
26.10.2¢
19.10.2¢
21.10.2¢
19.10.20
26.10.2¢
, 26.10.2(
‘ 26.10.
26.10.2¢

Rustgruppe Ristscal.  Sequenznummer
202010190401
202010190402
202010190403

202010190404

ROLAENG... 4190
ROLAENG... 2220

ROLAENG... 4190

\

—
——_—
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Planungs- und Produktionsprozess

Kunaenauftrags-
erfassung
AUS“eferung w

\/| & LTI e

Produktion

Automatisierte
Umsetzung

> EIRICH

T

26



Automatisierte Umsetzung

Prifung ob
Kundenauftrag
Umsetzung
erlaubt

Umsetzung von

Planauftrag in
Fertigungsautrag

& cricy

Zuordnung

Tourgruppe /
Wagennummer

\\

—
——
|

27



= é
Sammelumsetzung ‘ EIRICH "=

< »2 ‘ '? Masseniibertragung / Umsetzung von Auftrégen der aktiven Planversion

> Alle Auftrage die morgen produziert werden sollen L e i

Produkinummer: [ |RO-RF* bis: [wg
Lokation: bis: o

Offset zum Eroffnungshorizont:

Nummer der Produktionskampagne: bis: a

» Beachte die Umsetzungsregel = nur Auftrage welche
die Freigabe fur die Produktion haben

Startdatum (statt ErGffnung) bis: o
Produktionsplaner: bis: o

Nur eingeplante Auftrage: [v]

» Automatische Umsetzung in einen Fertigungsauftrag

Auswahlkriterien fir Fremdbeschaffungsauftrige

Einkaufergruppe: bis: (=

Weitere Auswahlkriterien

Sonderbestand: E | 0020000428001000@SBPCLNT410

Quelle bis: =
» . |
e Zugangssich
( g g Ressource: bis: o
Planergruppe: bis: o
v — g3 O ] ] Auftrag n T =2 Strategie A Variable Heuristik Mehr ~

Nur Auftrage mit fix. Qutput:

») Umsetzbare Auftrage Zu libertragende Auftrage

L& W@ |v| | kAP |E~| 2
+| Umsetzungsregel beachten Nur bisher nicht iibertr. Auf.

VerfilBedD.  Ver/BedZ. Kategorie ZungedE\_Zg_fB&m_ Bestat.Mge Produktnummer Wunschmnge BME Produktbezeichnung g e e n e e+ e e e e d e e e - -
19.10.2020 07:00:01 PL-AUF(FB) 112730 1 1 RO-RF-JA2028MV_A 0 ST Lamellenpaket 80 mm v v Geprlft und voll bestatigt
19.10.2020 07:02:00 PL-AUF(FB) 112770 1 1 RO-RF-JA2017MV_A 0 ST  Fdhrungsschiene rechts MV [il v v Geprlft und voll bestatigt
19102020 07:02:00 PL-AUF(FB) 112610 1 1 RO-RF-JA2005MV_A 0 ST  Unterschiene MV ] v v Gepriift und voll bestatigt
19.10.2020 07:02:00 PL-AUF(FB) 112609 1 1 RO-RF-031530MV_A 0 ST  Oberschiene 57/51 roligeformt - MV [il v v Geprlft und voll bestatigt
19.10.2020 07:02:00 PL-AUF(FB) 112693 1 1 RO-RF-JA2016MV_A 0 ST  Fdhrungsschiene links MY [ v v Geprift und voll bestatigt
19.10.2020 07:24:00 PL-AUF(FB) 112567 1 1 RO-RFO1MV_A 0 ST RO RF-Jalousie MV (ser) O] v v Geprlft und voll bestatigt
19.10.2020 07:40:30 PL-AUF(FB) 112674 1 1 RO-RF-030040MV_A 0 ST Antriebswelle 12/1mm 4KT-R1.8 (Ser) [il v v Geprlft und voll bestatigt



Zuordnung der Wagennummer zum Fertigungsauftrab= EIRICH

Die Sequenznummer im
Fertigungsauftrag wird
verwendet um die zugeordnete
Wagennummer im
Fertigungsauftrag zu hinterlegen

Diese bleibt fur alle Produkte
einer Kundenauftragsposition
gleich

Diese wird ebenfalls in eine
angeschlossene Bestellung
weitergegeben

Fertigungsauftrag &ndern: Kopf

—
/_
_
|
[ ]

29



Angelegte Fertigungsauftrage y EIRICH

 Ubersicht aller
Fertigungsauftrage

ETTY  Fertigungsauftrige bearbeiten ~

Status: Verzugsd Aufrag;

Geliefert @ 6 mehr @ Fitter anpassen (2)

®

* Direkte Freigabe moglich - R e

RO RF-Jalousie MV (ser)

RO-RF-JA2 .19, + 19 Lamellen-Paket: Herstellung (0010)

Lamellenpaket 80 mm ovor

RO-RF-JA20 Mo., Okt 19 Sagen FS rechts: 4.090 mm (O

Fahrungsschiene links MV

» Komponenten Fehlmengen ) R

Oberschiene 57751 rollgeformt - MV

erkennbar :

RO-RF-JA2 19 Sagen FS rechts: 4090 mm (0010)

Fahrungsse Ovor

Fertigungsauftrige bearbeiten v

« Vorgangsstatus visualisiert

Status:

s Problems: Verzugsdauer Autt Materialnummer:

Q| | Geliefert® & mehr >= 0 Stunden (9| Filter anpassen (2)

Auftrage (6) ©

Auftrag Material Ofiene Menge Status Ende Bearbeitungsstand Vorgang Probleme

) Mo., Okt 19 Lamellen-Paket: Herstellung (0010)
1001443 18T Freigegeben ® o ﬁo;zn 8

i\



Dokumente/Fertigungshilfsmittel am FertigungsauftrabE EIRICH

Mit dem Fertigungsauftrag

konnen unterschiedliche Typen
von Fertigungshilfsmittel am
Fertigungsauftrag verknUpft

werden

Dokumente
Materialen
Equipments

Aufirag: 1001465
Material: RO-RFOIMV_B

Vorgang: 0010 | /

Ubersicht Fertigungshilfsmittel

Posi... T Fertigungshilfsmittel
v/ 0010 D 10000000594 PIC 001 00

—
/_
_
|
[ ]

Oberkasten 25 x 25 mm
Oberschienen-Endkappe
Lager

Rollenkopplung f. Leiterkordel
Getriebestange aus Stahl
Schneckengetriebe
Wendestabhaken
Transparenter Wendestab
Halter von transparentem Wendestab
10. Zugschnurbremse

11. Seil/Pendelsicherung aus Nylon
12. Unterschienen-Hulse

13. Klemmtrager unten

14. Unterschiene V13 16 mm

15. Unterschienen-Kappe

16. Unterschienen-Endkappe

17. Fihrung Pendelsicherung

18. Trager

19. Band-Clip

20. Zugschnur

21. Zugschnurgriff

22. Leiterkordel

23. Alu-Lamellen

VoONOWULBAWN =
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Kapazitive Betrachtung von Werkzeugen

Werkzeuge kdnnen auch
Kapazitiv betrachtet werden

Werkzeuge sind nur endlich
verflgbar

Mehrere Anlagen kénnen nicht
gleichzeitig auf ein Werkzeug
zugreifen

$ 0O % & Optimeren.. 3] Umplanen <1 Ausplanen

Feinplanungsplantafel, Planversion 000

=% DS-Strategie.. &3 Profile.. [ Protokolle..  Mehr v/

aj a

R ¥l v]&|AFE]| | B

- BB o o BB (s =28 B

Ressourcenteilbid

Ressource

‘19.10.2020 ‘20.10.2020 ‘21.10.2020 ‘22.10.2020 |23.10.2020 ‘24.10.2020 ‘25.10.2020 |26.10.2020 ‘27.10.2‘

Kurzbeschreibung

WSCWKZ_01

WKZ: Spritzgussmaschine 1

0006 12 18 00 06 12 18 00 06 12 18 00 06 12 18 00 06 12 18 00 06 12 18 00 05 11 17 23 05 11 17 23 05 11

WSCWKZ_02

WKZ: Spritzgussmaschine 7]

WSCWZE_01_

ISpritzgusswerkzeug 01 001

Produkiteilbid

Produkt

‘19.10.2020 ‘20.10.2020 ‘21.10.2020 ‘22.10.2020 IZS.lO.ZUZU ‘24.10.2020 ‘25.10.2020 IES.lO.ZUZU ‘27.10.2\

Produktbezeichnung

ISCO01R1110

ISCM 001 R 1110 Rohteil

0006 12 18 00 06 12 18 00 06 12 18 00 06 12 18 00 06 12 18 00 06 12 18 00 05 11 17 23 05 11 17 23 05 11

{SCWKZ01

ISCM: FERT Spritzguss mit W

Ressourcenauslastung

Ressource

It

19.10.2020 20.10.2020 21.10.2020 22.10.2020 23.10.2020 24.10.2020 25.10.2020 26.10.2020 27.10.2/
| | | | | | | |

Kurzbesd

WSCWKZ_01

WKZ: Sprit

WSCWKZ_02

WKZ: Sprit

0006 12 18 00 06 12 18 00 06 12 18 00 06 12 18 00 06 12 18 00 06 12 18 00 05 11 17 23 05 11 17 23 05 11

WSCWZE_01_

ISpritzguss

32



Planungs- und Produktionsprozess

Kunaenauftrags-
erfassung

Auslieferung

Mehrstufige
Produktion

-
=

& cricy

\

—
]
|
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Mehrstufige Produktion

Auftragsfreigabe Warenausgang

Ruckmeldung

Wareneingang

> EIRICH

T

34



— =
e

Freigabe Fertigungsauftrag y ERICH "=

 Freigabe fur die Produktion

« \VerflUgbarkeitsprifung der
Komponenten

» Druck der Fertigungspapiere

 Ubertragung an das MES

35



Warenausgang (SAP)

Verbrauch zum Auftrag

Warenausgang aus dem Lager

207 Warenausgang < ROB Auftrag
A |Allgemein =3
Belegdatum: |18.10.2020 Materialschein:

Buchungsdatum: |18.10.2020 Belegkopftext:

F 1 Einzelschein

Zeile Materialkurztext G OK  Menge in EME
1 [Schiene (Rohmaterial) v 2.120

W Loschen

3 |Material Menge Wo Reservierung Partner Kontierung

Material: Schiene (Rohmaterial;

Warengruppe: | L002

Equipment

WA fiir Auftrag

EME Lagerort Aufirag
MM Std. storage 1 1001445

RO-RF-SCHIENE

> EIRICH

Vorg... Buc... WIP-Charge
0010 1010

Bestandss:

36



Rickmeldung (SAP) > EIRICH

* Ruckmeldung zum Vorgang

Lohn-Riickmeldeschein zum Fertigungsauftrag erfassen

* Mengenmeldung TR

Riickmeldung: Material: RO-RF-031530MV_A
° G t Auftrag: 1001445 Kurztext: Oberschiene 57/51 rollgeformt - MV
U m e n g e Vorgang: 0010 Folge: |0 Sagen auf Mass: (2.120 mm)
Unte%organg:
4 A U S S C h U S S Kapazitatsart: Splitt:

Arbeitsplatz: WC-RO-SA Werk: 1010 Sage

L N a C h a rb e |t Riickmeldeart: 1 Automatische Endriickmeldung ~ Ausbuchen offener Reservierungen

__Mengen

« Zeitrickmeldung

AusschulR:

Nacharbeit:

[ ] R U Ste n Abweich.Ursache:
*  bearbeiten




Fortschrittskontrolle

e Visualisiert Stand der
Rickmeldungen

* Wareneingang

« Terminliche Abweichungen

Aktuell

* Ruckmeldet
+ Warenausgang gebucht

> EIRICH

38



Wareneingang (SAP)

Wareneingang zum
Fertigungsauftrag

Wareneingang im
empfangenden Lagerort

Evtl. anstofen der zugehdrigen
Lagerbewegungen im EWM

y Wareneingang Auftrag 1001445

Ubersichtaus ~ Mehr ~

AO1 Wareneingang | RO8 Aufirag

2 | Allgemein =)

Belegdatum: |18.10.2020 Lieferschein:
Buchungsdatum: |18.10.2020 Belegkopftext:

= 1 Einzelschein v

Zeile Materialkurztext G OK  Menge in EME

1 Oberschiene 57/51 rollgeformt - MV v 1

b

W Loschen 5 Inhalt

A |Mmaterial Menge Wo Auftragsdaten

Material: QOberschiene 57/51 rollgeformt - MV

Warengruppe: L002

EME Lagerort
ST Std. storage 1

RO-RF-031530MV_A

> EIRICH

- Jorg Piitz

WE Wareneingang

WIP-Charge Bestandssegment

=

——
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Produktionsabwicklung Sonderauftrage

Auch die Abwicklung von
Sonderauftragen erfolgt im
Kundeneinzel-Segment

Zusatzlich kann ein
Fertigungshinweis aus dem
Kundenauftrag bis in den
Fertigungsauftrag Ubergeben
werden

Ausdruck und Anzeige erfolgt in
allen angeschlossenen Systemen

YA &t Material Sk Kapazitat

Aufirag: 1001459 e
Material l: RO-RFOIMV B

Status: EROF VOKL ABRV EXPL EXTS MABS

E Vo

rginge & Komponenten

RO RF-Jalousie MV (ser)

Stammdaten

> EIRICH

Fertigungsauftrag andern: Kopf

0 Dokumente [El Folgen g

Art: |YB

&

M1

Werk: 1010

Langtext Verwaltung Positionen

Schne

Hinweis fur den Werker: Bitte Lamellenbreite Xy!
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Jorg Putz

Manager Manufacturing

All for One Group SE
Saar-Pfalz-Park 1
66450 Bexbach
all-for-one.com

T: +49622131691208
M: +49 1715503912
E: Joerg.puetz@all-for-one.com

HERZLICHEN
DANK far Ihre

Aufmerksamkeuit.

© All for One Group AG

2. Dezember 2020
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Disclaimer ‘ EIRICH =

Die Informationen in diesen Unterlagen sind vertraulich und durfen nicht ohne vorherige schriftliche Genehmigung
durch All for One Group AG bekannt gegeben werden. Alle Texte, Bilder und Grafiken unterliegen dem Urheberrecht
und anderen Gesetzen zum Schutz des geistigen Eigentums. Alle Rechte an diesen Unterlagen sind der All for One
Group AG vorbehalten.

All for One Group AG stellt diese Unterlagen ohne jegliche Verpflichtung, Gewahrleistung oder Garantie, weder
ausdrucklich noch stillschweigend, zur Verfiagung. All for One Group AG Ubernimmt keine Verantwortung fur Fehler
oder Irrttmer in diesem Dokument, es sei denn, derartige Schaden beruhen auf Vorsatz oder grober Fahrlassigkeit.
Der Inhalt dieser Unterlagen kann von All for One Group AG jederzeit gedndert werden. Diese Unterlagen dienen
ausschlieBlich informativen Zwecken und ddrfen in keinen Vertrag aufgenommen, fur Handelszwecke weiterverwendet
oder an Dritte weitergegeben werden, soweit sie nicht fur eine solche Verwendung gekennzeichnet sind oder eine
vorherige schriftliche Genehmigung von All for One Group AG vorliegt.
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